Arbeitsblatt Standortfaktoren der Industrie

1. Wann ist ein Standort nach WEBER ginstig?

2. Welche Standortfaktoren bestimmen nach WEBER die Lage eines Industriebetnebes?
3 Es qgibt drei Arten von zu verarbeitenden Rohstoffen. Nennen Sie diese.

4. Nennen Sie die drei theoretisch moglichen Standorte.

5 Nennen Sie Beispiele fur an das Rohstofflager gebundene Industrien.

6. Legen Sie die wechselnde Standortgunst der holzverarbetenden Industrie dar,
7.Legen Sie die wechselnde Standortgunst der Mabelindustrie dar

8. Nennen Sie die Grenzen von Webers Theorie.



Q-

Webers Theorie des Standorts

Weber, Alfred (Volkswirtschaftler, 1868 bis
1958), geht davon aus, daB ein Produk-
tionsort dann gunstig ist, wenn er ortliche
Produktionskostenvorteile aufweist, die eine
kostengunstigere Produktion als an anderen
Orten ermoglichen und deshalb den Betrieb
an diesen Ort ziehen. Die nach Webers Auf-
fassung wesentlichen Elemente sind die
Transportkosten, die Arbeitskosten und die
Agglomerationsvorteile.

@' ..Die regionale Verteilung der Industrie

wird nach Weber von drei Elementen in malb-
geblicher Weise beeinfluBt: von den Transport-
kosten. von der verschiedenen Hohe der Roh-
und Kraftstoffpreise und von den Arbeitskosten.
Da Weber die Preisunterschiede der Roh- und
Kraftstoffe in Entfernungsverschiebungen zu
den moglichen Orten der Produktion umrech-
net. kann er den vercinfachten Satz aufstellen,
daBl zwei Standortfaktoren, die Transport- und
Arbeitskosten bzw. die Transport- und Arbeits-
oricnticrung, die Lage der Industrnie bestimmen.
Ein weiterer standortlicher Faktor st die giin-
stige Zusammenlage industneller Taugkeiten.
die emne Tendenz zur Agglomeration der Indu-
strie auslost und insofern standortanzichend
wirkt.

Fur die standorthiche Onentierung des Verarbei-
tungssprozesses bestehen drei Moglichkeiten:
der Ort des Verbrauchs, der Ort der wichtigsten
Rohstofflager und ein Punkt innerhalb der durch
Materiallager und Absatzorte begrenzien
Standortsfigur. Unter der ,Annahme von aus-
schlieBlich durch Gewicht und Entfernung be-
stimmten Transportkosten laBt sich in dem von
Rohstofflager, Verbrauchsort und moglichem
Herstellungsort  gebildeten® Standortsdreieck
der Standort des geringsten Kostenaufwands als
Transportkostenminimum bzw. .tonnenkilome-
trisches Minimum* definieren.*
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@ener geht weiter davon aus, daB Materia-

lien, die uberall vorkommen (Ubiquitaten),
keine Transportkosten bedingen und des-
halb bei der Standortwahl keine Rolle spie-
len. Entscheidend fir den Standort des Be-
triebes ist, ob die Materialien, die er verarbei-
tet. Gewicht bzw. Volumen verlieren (Ge-
wichtsverlustmaterialien) oder nicht (Rein-
materialien),

Verinderung durch Verarbeitung bei Ge-
wichtsverlust- und Reinmaterialien

; |. Gewichtsverlustmaterialien: I

Ort des Matenalvorkommens Ort des Abnehmers

2. Reinmaterialien gehen mit dem ganzen Gewicht in
die Ware ein. Verarbeitung am

| \
oder oder

| O des Maternialvorkommens

3. Material nimmt bei Verarbeitung an Gewicht
und/oder Volumen zu Verarbeitung am

Ort des Abnehmers

Gewicht u./o. Volumen
nach der Verarbeitung

| Ort des Matenalvorkommens

Gewicht uw./o. Volumen
vor der Verarbeitung

Diese Orientierung gilt auch heute noch fur
einige Produktionszweige. Grundstoffe, auch
land- und forstwirtschaftliche, sind typische
Gewichtsverlustmaterialien, die ihre Verarbei-
tungsbetriebe an den Ort des Vorkommens
binden wie Zementwerke, Kokereien, Heiz-
kraftwerke, Zuckerfabriken und Sagewerke.

@ Spanplatten, bevorzugtes Grundmaterial fur

die Mobelherstellung, werden zum Beispiel
aus Holz und Holzabféllen gefertigt. Sie ha-
ben wegen des Feuchtigkeitsverlustes und
sonstiger Verluste bei der Herstellung we-
sentlich weniger Gewicht als das Ausgangs-

material (2,2t Holz = 11t Spanplatten); au-
Berdem sind sie wegen der viel hoheren
Dichte besser stapelbar und transportierbar.
Spanplattenfabriken waren deshalb an wald-
reiche Gebiete gebunden. Wegen des knap-
per und damit teurer werdenden Holzange-
bots in Deutschland gingen verschiedene
Werke auf den Bezug von auslandischem Bil-
ligholz Uber, wodurch Hafenstandorte gun-
stigere Produktionskosten boten. Heute
werden Spanplatten ganz uberwiegend aus
Holzabfallen hergestellt wie sie in Sagewer-
ken und anderen holzverarbeitenden Betrie-
ben anfallen, die nach wie vor uberwiegend
in waldnahen Gebieten angesiedelt sind. Der
.,Ort des Vorkommens'' hat sich also wieder-
holt geandert, die Bindung an ihn blieb.

@Die Mobelindustrie war wegen der groBeren

Transportvolumina und der hoheren Trans-
portempfindlichkeit der fertigen Produkte in
der Regel zum Absatzmarkt hin orientiert.
Wahrend der vergangenen Jahrzehnte kam
es zu merklichen Veranderungen: Durch
liberregionale Absatzorganisationen, durch
gestiegene Anspriche an spezialisiertes An-
gebot, zum Teil auch aus dem Ausland (z. B.
englische Stilmobel, spanische Mobel),
durch neue Fertigungstechniken und neue
Produktgestaltung (weitergehende Zerleg-
barkeit und Zusammenbau beim Kunden als
Folge der industriellen Fertigung durch pra-
zise Maschinen) haben sich die Transportko-
sten wesentlich verringert, entsprechend
lockerte sich auch die Bindung der Produk-
tionsstatte an den Absatzort. Konzentra-
tionsprozesse in der Mobelindustrie fuhrten
zu groBeren Produktionseinheiten mit erwei-
terten Absatzgebieten (auch im Ausland),
wodurch die einstige Absatzorientierung
weiter geschwacht wurde. Gleichzeitig spe-
zialisierten sich viele groBe Hersteller, da der
erhohte Investitionsbedarf bei automati-
scher Fertigung hohere Stuckzahlen ver-
langte. Entsprechend vergroBerte sich das
Absatzgebiet der Betriebe.

ahrend der Ort der Produktion im ersten
Beispiel mit der Theorie Webers auch heute
noch erklart werden kann, hat sie im zweiten
Beispiel ihre Giltigkeit vérloren: Bereits fur
die Lokalisierung eines wenig komplexen In-
dustriezweiges wie der Mobelindustrie mus-
sen zusatzliche Bestimmungsfaktoren in An-
spruch genommen werden.



